M H-ORSIL
'\/ [ r L
Technicky list

Popis vyrobku:

H-ORSIL alkyduretanova polomatna farba je zmes anorganickych pigmentov a plniv, v roztoku
modifikovanej alkydovej zZivice s pridavkom aditiv, sikativ, zinkfosfatovych pigmentov a organickych
rozpustadiel.

Oblast’ pouZzitia:

Pouziva sa ako jednovrstvovy nater kovovych povrchov (ocelovych konstrukeii, vagonov, cisterien,
kontajnerov, podvozkov autobusov Zelezni¢nych vagénov a nakladnych automobilov), v naterovych
systémoch na vnutorné aj vonkajSie pouzitie vo vykurovanych haldch, v nevykurovanych halach s
moznou kondenzaciou par, vo vyrobnych priestoroch s vysokou vlhkostou a malym znecistenim
ovzdusia, v chemickych zavodoch, v plaveckych bazénoch, v lodeniciach a dokoch na morskom
pobrezi, v atmosfére s nizkou troviiou znecistenia, v mestskych a priemyslovych atmosférach s
miernym znecistenim oxidom siriitym, v primorskych prostrediach s nizkou salinitou, v
priemyslovych prostrediach a primorskych prostrediach s miernou salinitou. Zabezpecuje dokonala
prilnavost’ k podkladu a antikor6znu ochranu kovov.

Vynimoc¢né vlastnosti:

-dobréa antikorozivna ochrana aj pri ru¢ne ¢istenych plochach

-vysoko efektivny, pretoze v jednej vrstve obsahuje zdkladny aj vrchny nater

-svojim polomatnym prevedenim je ,,zhovievava‘“ vo¢i mensim estetickym vadam na podklade
-lahko spracovatel'nd a Setrna voci zivotnému prostrediu

Odtien: 5
Vyraba sa v odtienoch RAL, STN, CSN, NCS a podl'a vzoru.

Balenie:
Minimalny odber 80 kg. Plechové obaly 25 kg a 40 kg.

Skladovanie:
V dobre uzatvorenych obaloch v suchom vetranom sklade, ktory zodpoveda STN 67 0811.
Zaruc¢na doba je 24 mesiacov od datumu vyroby.

Pouzitie v naterovych systémoch:
Pre stupen kor6znej agresivity C1-C3:
-H-ORSIL 80pm

Pre stupen kordznej agresivity C4:
-H-ORSIL 200um

Priprava povrchu:

Ocel”

Pri prostrediach kordznej agresivity C1 az C3 posta¢uje mechanické ocistenie od okuji, odmastenie
povrchu a strojna alebo ruéna priprava povrchu podl'a stupna Cistoty St3 (ISO 8501-1)

Pri prostrediach kordznej agresivity C4 je potrebné odmastenie a otryskanie minimalne na stupen
Cistoty Sa2 %2 (ISO 8501-1).

Staré natery:

Odstranit’ vSetky nestdrzné Casti a poskodené miesta ocistit’ podla stupiia Cistoty PMa, PSt3 - kordzne
prostredie C1-C3 alebo podla stupna Cistoty PSa 2 ' pre korozne prostredie C4. Dobre prilnavé
plochy sta¢i odmastit’ a zdrsnit’.
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Nanasanie:

H-ORSIL
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Nanasa sa v dodanom stave s vysokotlakovym striekacim zariadenim alebo Stetcovanim.
Parametre vysokotlakového striekania — striekaci tlak v piStoli minimalne 120 barov; velkost dyzy

0,015%—-0,017%.

Teplota spracovania:
Teplota okolia nesmie klesnut’ pod +5°C. Teplota podkladu musi byt minimalne 3°C nad rosnym
bodom, aby nedochadzalo k oroseniu podkladu v priebehu nanasania naterovej hmoty.

Technické idaje:

Merna MnoZstvo pevnych Teoreticka
hmotnost’ Castic spotreba materizlu Hribka MF pri
% pri 80um SF 80pm SF
kg/l : ) )
Objem.  Hmot. m</I I/m um
1,35 46 60 5,75 0,17 175
Odolnost’:
Atmosféra Vypary
UV ziarenie dobra neutralne soli zla
dedinska vyborna kyseliny zla
mestska vyborna luhy dobra
priemyselna dobra
morska dobra
Oplach Trvalé zat’aZenie
voda vyborna voda zla
kyseliny dobra kyseliny zla
lahy dobra luhy zla
rozpustadla zla rozpustadla zla
mineralne oleje dobra mineralne oleje zla
Sucha teplota
do 70°C vyborna
70-120°C dobra
120-150°C zla
nad 150°C zla
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Stupein lesku:
Naterova latka sa dodava v polomatnom prevedeni.

Doba zasychania:

odolnost’ voci prachu 45 minut
tuhé na dotyk 3 hodiny
pretieratelné 5 hodin
uplné vytvrdnutie 3 dni

Udaje zavisia od cirkulacie a vlhkosti vzduchu, teploty podkladu, naterovej latky a okolia, ako aj od
hrabky nateru.

TuZenie:
jednozlozkova

Riedenie a ¢istenie naradia:
Riededlo S 6006.

Likvidacia odpadu:
Zbytkové mnozstva farieb sa spal’uju v priemyselnych spalovniach. Nevycistené obaly sa likviduji
ako nebezpecny odpad.

Bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci:
Pri praci pouzivajte osobné ochranné prostriedky a dodrzujte zasady bezpecnosti ochrany
zdravia podl'a STN 67 2003.

Zvlastne upozornenie:

Udaje v tomto technickom liste vychadzajii zo vseobecného stavu. Odchylky od doporugenych
aplika¢nych sposobov, podmienok korozivneho prostredia ako aj sposobu skladovania, mézu
podstatne ovplyvnit’ kvalitu a zivotnost’ naterov. NasSa zaruka sa preto tyka iba akosti dodaného
materialu. V pripade nejasnosti aplikacnych spdsobov, podmienok korozivneho prostredia alebo
akychkol'vek inych otazok, odporu¢ame kontaktovat naSich technikov. Spracovavatel' produktu si
musi overit’ vhodnost’ produktu pre planované pouzitie a ucel.
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