ﬁl\r H-PUR PRIM
QO/
['echnicky list

Popis vyrobku:

H-PUR PRIM dvojzlozkova polyuretinova farba je disperzia anorganickych pigmentov,
zinkfosfatového pigmentu a plniv v roztoku Specidlnych zivic s pridavkom aditiv a organickych
rozpustadiel.

Oblast’ pouZzitia:

Pouziva sa ako zakladny nater alebo medzinater kovovych povrchov, v naterovych systémoch pre
vnutorné aj vonkajSie pouzitie vo vykurovanych halach, v nevykurovanych halach s moznou
kondenzéciou par, vo vyrobnych priestoroch s vysokou vlhkostou a malym znecistenim ovzdusia, v
chemickych zavodoch, v plaveckych bazénoch, v lodeniciach a dokoch na morskom pobrezi, v
atmosfére s nizkou urovilou znecCistenia, v mestskych a priemyslovych atmosférach s miernym
znecistenim oxidom siri¢itym, v primorskych prostrediach s nizkou salinitou, v priemyslovych
prostrediach a primorskych prostrediach s miernou salinitou. Zabezpecuje dokonalt prilnavost
k podkladu a antikor6znu ochranu kovov.

Vynimo¢né vlastnosti:

-vynikajtca antikorozivna ochrana

-vynikajico pril'nava priamo na ocel'ovy povrch

-dobré fyzikalne a mechanické vlastnosti

-dobréa stidrznost’ s vrchnymi natermi

-lahko spracovatel'nd a Setrna voci zivotnému prostrediu

Odtien:
Vyraba sa v odtiefioch 0100, 0110, 0199.
Mierna nepresnost’ farebného odtiena je spdsobena surovinovym zlozenim materidlu.

Balenie:
Plechové obaly — 20 kg, 40 kg, sud, kontajner.

Skladovanie:
V dobre vetranych skladoch pri teplote 5-25 °C, ktoré zodpovedaji STN 67 0811. Zaru¢na doba 24
mesiacov od datumu vyroby.

PouZzitie v naterovych systémoch:

Pre stupen kordznej agresivity C4

-H-DUR P 20um + H-PUR PRIM 60um + H-PUR EMAIL 80um
-H-ACRYL 80um + H-PUR EMAIL 80um

-H-PUR PRIM 80um + H-PUR EMAIL 80um

Priprava povrchu:

Ocel’

Pri prostrediach kordznej agresivity C4 je potrebné odmastenie a otryskanie minimalne na stupen
Cistoty Sa2 ¥ (ISO 8501-1).

Staré natery:

Odstranit’ vSetky nesudrzné Casti a poskodené miesta oc€istit’ podla stupiia Cistoty PMa, PSt3 -korézne
prostredie C1-C3 alebo podla stupna Cistoty PSa 2 ' pre korozne prostredie C4. Dobre prilnavé
plochy sta¢i odmastit a zdrsnit'.
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NandaSa sa po natuzeni. Pri pouziti H-PUR PRIM ako zakladného nateru, je mozné pouzivat’ Stetec
alebo vysokotlakové zariadenie. Pri pouziti H-PUR PRIM ako medzinateru, je mozné pouZzivat aj

valec.

Parametre vysokotlakového striekania — striekaci tlak v piStoli minimalne 130 barov; vel'kost dyzy
0,013 —0,015*.

Teplota spracovania:
Teplota okolia nesmie klesnut’ pod +5°C. Teplota podkladu musi byt minimalne 3°C nad rosnym

bodom, aby nedochadzalo k oroseniu podkladu v priebehu nanasania naterovej hmoty.

Technické udaje:

Merna MnoZstvo pevnych Teoreticka ] .
hmotnost’ Castic spotreba materialu Hrabka MF pri
% pri 80um SF 80um SF
kg/l . ) )
Objem.  Hmot. m/I I/m pum
1,3 46 60 5,75 0,17 175
Odolnost’:
Atmosféra Vypary
UV Ziarenie zla neutralne soli dobra
dedinska vyborna kyseliny dobra
mestska vyborna luhy zla
priemyselna vyborna
morska dobra
Oplach Trvalé zat’aZenie
voda vyborna voda zla
kyseliny dobra kyseliny dobra
lahy zla luhy zla
rozpustadla dobra rozpustadla zla
mineralne oleje dobra mineralne oleje dobra
Sucha teplota
do 70°C vyborna
70-120°C vyborna
120-150°C dobra
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nad 150°C zla

Stupei lesku:
Naterova latka sa dodava v matnom prevedeni

Doba zasychania:

odolnost’ voci prachu 30 mintt
tuhé na dotyk 1,5 hodiny
pretieratelné 24 hodin
uplné vytvrdnutie 7 dni

Udaje zavisia od cirkulacie a vlhkosti vzduchu, teploty podkladu, naterovej latky a okolia, ako aj od
hrubky nateru.

TuZenie:
H-PUR tvrdiaca prisada, v hmotnostnom pomere 10 dielov H-PUR Prim a1 diel H-PUR tvrdiaca
prisada. Zivotnost’ natuzenej zmesi je 4-6 hod.

Riedenie a ¢istenie naradia:
H-PUR riedidlo.

Bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci:
Pri praci pouzivajte osobné ochranné a pracovné prostriedky a dodrzujte zdsady hygieny prace, podla
STN 67 2003.

Likvidacia odpadov:
Zbytkové mnozstva farieb sa spal'uju v priemyselnych spalovniach. Nevycistené obaly sa likviduju
ako nebezpecny odpad.

Zvlastne upozornenie:

Udaje v tomto technickom liste vychadzajii zo vseobecného stavu. Odchylky od doporu¢enych
aplikacnych spdsobov, pomeru tuzenia, podmienok korozivneho prostredia ako aj sposobu
skladovania, m6zu podstatne ovplyvnit' kvalitu a zivotnost’ naterov. NaSa zaruka sa preto tyka iba
akosti dodaného materialu. V pripade nejasnosti aplika¢nych spdsobov, podmienok korozivneho
prostredia  alebo akychkol'vek inych otazok, odpori¢ame kontaktovat nasich technikov.
Spracovavatel’ produktu si musi overit’ vhodnost’ produktu pre planované pouzitie a ucel.
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