) H-SILOTERM 350°C
Technicky list

Popis vyrobku:
H-SILOTERM 350°C jednozlozkova, jednovrstvova silikonova farba je disperzia Specialnej
silikonovej zivice, hlinikového pigmentu a aditiv.

Oblast’ pouZitia:

Pouziva sa ako zdkladny a vrchny néter kovovych povrchov, ktoré st trvalo zat'azené teplotami do
350°C, v naterovych systémoch pre vnutorné aj vonkajSie pouzitie vo vykurovanych halach, v
nevykurovanych halach s moznou kondenzaciou par, vo vyrobnych priestoroch s vysokou vlhkostou a
malym zneCistenim ovzduSia, v atmosfére s nizkou tdroviiou znelistenia, v mestskych a
priemyslovych atmosférach s miernym znecistenim oxidom siri¢itym, v primorskych prostrediach s
nizkou salinitou. Zabezpecuje bariérovi ochranu kovov.

Vynimo¢né vlastnosti:

-vynikajuci zakladny nater a vrchny nater do teplot 350°C, kratkodobo do 450°C
-dobre pril'nava priamo na ocel'ovy povrch

-lahko spracovatel'nd a Setrna voci zivotnému prostrediu

Odtien:
Vyraba sa v odtieioch RAL 9005 a RAL 9006.

Balenie:
Plechové obaly — 5 kg, 10 kg, 20 kg.

Skladovanie:
V dobre vetranych skladoch pri teplote 5-25 °C, ktoré zodpovedaju STN 67 0811. Zaru¢na doba 24
mesiacov od datumu vyroby.

Pouzitie v naterovych systémoch:
Pre stupen kordznej agresivity C1-C3:
-H-SILOTERM 350°C 100pm

Priprava povrchu:

Ocel”

Potrebné je otryskanie minimalne na stupen cistoty Sa2 5 (ISO 8501-1)

Staré natery:

Odstranit’ vSetky nesudrzné Casti a poskodené miesta ocistit’ podla stupiia Cistoty PSa 2 2 . Dobre
prilnavé plochy staci odmastit a zdrsnit’.

NanaSanie:

Pri pouziti H-SILOTERM 350°C, je mozné pouzivat’ §tetec alebo vysokotlakové zariadenie.

Parametre vysokotlakového striekania — striekaci tlak v pistoli minimalne 110 barov; velkost’ dyzy
0,013 — 0,015*“. H-SILOTERM 350°C je nutné¢ aplikovat’ oddelene od aplikacie ostatnych
naterovych latok, pretoze mézu spdsobit’ vzhl'adové defekty (kratery) na ostatnych nateroch.

Teplota spracovania:
Teplota okolia nesmie klesniit’ pod +5°C. Teplota podkladu musi byt minimalne 3°C nad rosnym
bodom, aby nedochadzalo k oroseniu podkladu v priebehu nanasania naterovej hmoty.

Vyrobca: @ s.r.0. Novozamocka 36, 949 05 NITRA SK, +421 37 6515 820 1/3

Prevadzka: Trencianska 17, Nové Mesto nad Vahom SK, +421 32 7717 350
e-mail: h-color@h-color.sk, obchod@h-color.sk www.h-color.sk




A

Technické udaje:
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% pri 100um SF 100um SF
ka/l : ) )
Objem.  Hmot. m</I| I/m um
1,1 36 40 3,6 0,28 280
Odolnost’:
Atmosféra Vypary
UV ziarenie dobra neutralne soli zla
dedinska vyborna kyseliny zla
mestska vyborna luhy zla
priemyselna dobra
morska dobra
Oplach Trvalé zat’aZenie
voda vyborna voda zla
kyseliny dobra kyseliny zla
lahy dobra lahy zla
rozpustadla zla rozpustadla zla
mineralne oleje dobra mineralne oleje zla
Sucha teplota
do 70°C vyborna
70-350°C vyborna
350-450°C dobra

nad 450°C zla

Stupeii lesku:

Naterova latka sa dodava v lesklom prevedeni

Doba zasychania:

odolnost’ voci prachu 30 mintt
tuhé na dotyk 1 hodina
pretieratelné 2 hodiny

uplné vytvrdnutie

*

, AN
Vyrobca: oy
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Udaje zavisia od cirkulacie a vlhkosti vzduchu, teploty podkladu, néterovej latky a okolia, ako aj od
hrubky nateru.
* - uplné vytvrdnutie nastane az po zahriati na minimalne 100°C.

TuZenie:
jednozlozkova

Riedenie a ¢istenie naradia:
S 6006 riedidlo.

Bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci:
Pri praci pouzivajte osobné ochranné a pracovné prostriedky a dodrzujte zasady hygieny prace, podla
STN 67 2003.

Likvidacia odpadov:
Zbytkové mnozstva farieb sa spal’uju v priemyselnych spalovniach. Nevycistené obaly sa likviduja
ako nebezpecny odpad.

Zvlastne upozornenie:

Udaje v tomto technickom liste vychadzaji zo vseobecného stavu. Odchylky od doporudenych
aplikacnych spdsobov, pomeru tuzenia, podmienok korozivneho prostredia ako aj spdsobu
skladovania, m6zu podstatne ovplyvnit' kvalitu a Zivotnost’ naterov. NaSa zaruka sa preto tyka iba
akosti dodaného materialu. V pripade nejasnosti aplikaénych spdsobov, podmienok korozivneho
prostredia  alebo akychkol'vek inych otazok, odporacame kontaktovat naSich technikov.
Spracovavatel’ produktu si musi overit’ vhodnost’ produktu pre planované pouzitie a ucel.
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